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	5.3.3　 阀门规格小于等于NPS 4、压力级大于Class 1500的阀门和阀门规格大于NPS 4、压力级大于Class 600的阀门按表2进行试验。买方可在表2中选择“任选”压力试验。
	5.3.4　 除非订货合同中另有说明，对具有上密封性能的阀门，其上密封试验可为高压密封试验或低压密封试验，由制造厂选择。

	5.4　 高压密封试验
	5.5　 高压气体壳体试验
	5.5.1　 当订货合同中规定，应进行高压气体壳体试验时，该试验应在液体壳体试验之后进行并要有相应的安全防护措施。
	5.5.2　 高压气体壳体试验压力为38 ℃时最大允许工作压力的1.1倍或按订货合同的规定，试验时不允许有可见泄漏。

	5.6　 试验介质
	5.6.1　 壳体试验、高压上密封试验和高压密封试验的试验介质应是水、空气、惰性气体、煤油或粘度不高于水的非腐蚀性液体。除非订货合同另有规定，试验介质的温度应介于5 ℃～50 ℃范围内。
	5.6.2　 低压密封和低压上密封试验，其试验介质应是空气、氮气或其它惰性气体。
	5.6.3　 当用空气或其他气体进行壳体试验、密封试验和上密封试验时，制造厂应采用正确的检漏方法。
	5.6.4　 各项试验用的水可以含有水溶性油或防锈剂。当买方有规定时，水中可含有润滑剂。奥氏体不锈钢阀门试验时，所使用的水的氯离子含量不应超过50 mg/L。

	5.7　 试验压力
	5.7.1　 阀门的压力级和壳体试验压力应符合表3的规定。其中钢制阀门最大允许工作压力，按GB/T 12224规定的38 ℃时最大允许工作压力，或按GB/T 9124规定的38 ℃时最大允许工作压力。
	5.7.2　 其他试验的压力应符合表4的规定，其中钢制阀门最大允许工作压力，按GB/T 12224规定的38 ℃时最大允许工作压力，或按GB/T 9124规定的38 ℃时最大允许工作压力。

	5.8　 试验持续时间
	5.9　 泄漏量
	5.9.1　 对于壳体试验、阀杆密封和上密封试验，不允许有可见的泄漏。如果试验介质为液体，则不得有明显可见的液滴或表面潮湿。如果试验介质是空气或其他气体，应无气泡漏出。试验时应无结构损伤。
	5.9.2　 对于低压密封试验和高压密封试验，不允许有明显可见的泄漏通过密封副、阀瓣、阀座背面与阀体接触面等处，并无结构上的损坏（弹性阀座和密封面的塑性变形不作为结构上的损坏）。在试验持续时间内，试验介质通过密封面的允许泄漏率见表6。
	5.9.3　 陶瓷等非金属密封副的阀门，其密封试验的允许泄漏率应按表6的同类型、同规格的金属密封阀门的规定。
	5.9.4　 缩径阀门的泄漏率应依据阀门的缩径处（如阀座、关闭件等）的公称管径NPS按表6确定。


	6　 压力试验方法
	6.1　 一般要求
	6.1.1　 压力试验应采取安全防护措施。
	6.1.2　 对于具有允许向密封或填料部位注入应急密封油脂的特殊结构阀门（油封旋塞阀除外），试验时，注入系统应是空的和不起作用的。
	6.1.3　 用液体试验时，应将腔内的空气排净。
	6.1.4　 壳体试验前，阀门不得涂漆或有其他可以掩盖表面缺陷的涂层（用于保护阀门表面的磷化处理或类似的化学处理，在试验前使用是允许的，但不应掩盖孔隙、气孔、砂眼等缺陷）。
	6.1.5　 当进行闸阀、旋塞阀和球阀密封试验时，阀盖与密封面间的体腔内应充满介质并加压到试验压力，以避免在试验过程中由于逐步向上述部位充注介质和压力而使密封面的泄漏未被察觉。
	6.1.6　 进行密封试验时，在阀门两端不应施加对密封面泄漏有影响的外力，关闭阀门的操作扭矩不应超过阀门制造厂的设计值。

	6.2　 上密封试验
	6.2.1　 具有上密封性能的阀门（波纹管阀门除外）都应进行上密封试验，上密封试验应在壳体试验后进行。
	6.2.2　 上密封试验时，阀门两端封闭，向装配好的阀门体腔内加压，阀门应完全开启，松开填料压盖或不安装填料。
	6.2.3　 上密封试验后应压紧填料压盖或安装填料。阀门制造厂不应把上密封试验合格的阀门，作为推荐阀门在带压时添加或更换填料的依据。

	6.3　 壳体试验
	6.3.1　 向已安装好的阀门体腔加压，阀门的两端封闭，启闭件部分开启。试验时，各连接处应无渗漏。除波纹管密封阀门外，填料压盖压紧到足以保持试验压力，使填料箱部位受到试验，试验时填料箱处应无渗漏。
	6.3.2　 对可调阀杆密封阀门，在进行壳体试验过程中有通过阀杆密封的泄漏不会导致拒收。尽管如此，阀门制造厂应能证明阀杆密封能保持至少等于阀门38 ℃的额定压力而无可见泄漏发生。
	6.3.3　 对于不可调阀杆密封的阀门（如O形圈、固定的单环和类似的部件），在壳体试验中不允许有通过阀杆密封的可见泄漏。

	6.4　 低压密封试验
	6.4.1　 试验时，密封面应保持干净，无油迹（但不适用于以润滑油起主要密封作用的阀门，如油封式旋塞阀）。为防止密封面擦伤，可以涂一层不重于煤油的油膜。
	6.4.2　 低压密封应按下列中的一种进行：
	6.4.2.1　 对于双向密封的阀门（多通道阀和截止阀除外），应先后在关闭阀门的每一端加压，另一端敞开通向大气，以检查出口端密封面的泄漏。对单向密封并标有介质流动方向标志的阀门，应在进口端加压。对于止回阀，应在出口端加压。
	6.4.2.2　 对于多通道密封的阀门，试验介质应依次从被密封的通道口引入加压，从填料箱处（此时，应未装填料）或其他敞开的通道口来检查进口端密封面的泄漏率。试验时，其每一密封面的泄漏率应不超过表6规定的泄漏率。
	6.4.2.3　 对于楔式单闸板（刚性或弹性的）闸阀，不允许用下列的试验方法：如将试验介质封闭在两密封面之间的体腔内，然后在两密封面处灌注清水或涂上肥皂水等类似的试验方法进行检漏。

	6.4.3　 对工作压力小于等于2.0 MPa或压力级Class 150的中线衬里对称蝶阀，可只在一个方向上进行密封试验。对于其他连接形式的弹性密封座蝶阀，应进行双向密封试验。对于有流向标志的阀门,反向试验时，应按其最大允许工作压差进行密封试验。

	6.5　 高压密封试验
	6.6　 双截断和排放阀的高压密封试验

	7　 阀门的合格证书和重复试验
	7.1　 合格证明
	7.2　 重复试验
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